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FICHE DESCRIPTIVE PROJET

OBJET TECHNIQUE : aéroglisseur de modélisme

Modéles réels
Aéroglisseur de transport commercial SNR4
Aéroglisseur SNR6 des gardes cétes canadiens

Modeéles déduits :
Hovercraft de modélisme Graupner
Hovercraft de modélisme IKARUS

Ressources pour l'objet réel
http://www.dailymotion.com/video/xbwmiu__hovercraft-
srn4-the-story tech
http://www.dailymotion.com/video/xbwwl1 srn4-meKii-
hovercraft-gh-2054-the-pr_tech
http://www.dailymotion.com/video/xbx2if the-lastyk
of-hovercraft-srn4-on_tech
http://www.dailymotion.com/video/x73at2 _hovercraft-

aeroglisseur_tech

Objet technique didactisé :

Aéroglisseur de modélisme double flux

Auteur : ALTHAUS Stéphane

College : College Jeanne d’Arc — 15 rue du
Chanoine Brun — 68100 MULHOUSE
Téléphone : 03 89 45 31 36

Adresse électronigue : ejda.infoas@evhr.net

Prix : 205 €TTC

Echelle 1 : 30 par rapport au réel
Echelle 1 : 1 par rapport au modélisme
Fonction Sustentation

Fonction Propulsion

Fonction Direction

Fonction Alimenter

Fonction Commander

Fonction Protéger

Matériaux pour la jupe et éventuellement résinidre$ pour I3

Morphologique

Fonctionnelle
Similitudes

Matérielle
coque
” Uniquement par rapport au modélisme : Energie ridgmt
Energétique q P bp 9

SCHEMA DIDACTIQUE AEROGLISSEUR RC
o | [T o s o B Usinage de base pour 2 équipes
|| v b ghaning e G ‘ Recherche de solutions pour la jupe

Equipe 1 Equipe 2 Equipe 3 Equipe 4 Equipe 5 Equipe § Tests des matériaux

Nomenclature

Création du gabarit de la jupe

Revue de projet 1

Etablir la gamme de fabrication de la fonction
Sustenter

Fabrication de la jupe

Etude du besoin de I'aéroglisseur

Champs d’activité

“?’ii“i‘;“ = Gamme de fabrication des fonctions Propulser et
S ‘ For B A Diriger
o . Etude de la chaine d’Energie
mr i i i ewino  sswec Revie de projet 2

Stance 10

E=E Fabrication du flasque

Etude de I'histoire de I'aéroglisseur
Description du fonctionnement
Séquence 14 : Cablage électrique
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Séance 1

Séance 2

Séance 3

Séance 4

Séance 5

Séance 6

Séance 7

Séance 8

Séance 9

SCHEMA DIDACTIQUE AEROGLISSEUR RC

Présentation d'un prototype sans jupe et sactr@hique
Constitution des équipes
Elaboration du planning avec GanttProject

Equipe 1 Equipe 2 Equipe 3 Equipe 4 Equipe & ExGip
Usinage Usinage Gabarit jupe Matériaux
Séquence 1 Séquence 1 Séquence 5 Séquence 3
Matériaux Usinage Usinage Gabarit jupe
Séquence 3 Séquence 1 Séquence 1 Séquence 5

Gabarit jupe Matériaux Usinage Usinage
Séquence 5 Séquence 3 Séquence 1 Séquence 1

Revue de projet 1 et choix pondéré deriaa pour la jupe

Séquence 6

G. Fab. Sustenter

Fabrication jupe
Séquence 7

Fabrication jupe
Séquence 7

G. Fab. Sustent
Séquence 6

1%

Fabrication jupe
Séquence 7

G. Fab. Sustent
Séquence 6

1%

Fabrication jupe
Séquence 7

Fabrication jupe
Séquence 7

Fabrication jup
Séquence 7

%

Revue de projet 2 et choix

Equipe
meilleure jupe 1

Equipe
meilleure jupe 2

Autre équipe 1

Autre équipe 2

Autre équipe 3

Aéueipe 4

. Fab. Flasque Fab. Flasque t

Equipe meilleurt
histoire

Equipe meilleurt
Fonctionnement

Equipe meilleurt
jupe 1

Equipe meilleurt
jupe 2

Autre équipe
Histoire

Autre équipe
Fonctionnement

Cablage Cablage - -
Séance 11 Icuuap-- 14 Sequence 14 - -

Séance 12 ‘ Tests et compte-rendu

EJDA
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REPARTITION DES CAPACITES DANS LES

SEQUENCES

En référence au BO n° 6 du 28 aolt 2008 sur legranomes de Technologie 6eme

L'analyse et la conception de |'objet technique

N° Connaissances Capacités Séquences
1 Objet technique Distinguer en le justifiant objet et objet techréqu 13
2 Besoin Mettre en relation besoin et objet technique. 8
3 Distinguer fonction d’usage et fonction d’estime. 8
4 Fonction Enoncer la fonction d’'usage d’un objet technique. 8
5 Enoncer les critéres liés aux fonctions d’estimerpm objet
technique.
6 Valeur I_der_fFIfI,eI’ I_es co_rn_po’san,tes_ de la valeur d’'un otgehnique : prix, 4
fiabilité, disponibilité, délai.
7 Principe général de Décrire le principe général de fonctionnement ddbjet technique.| 8 et 13
8 fonctionnement Identifier les principaux éléments qui constitulmibjet technique. 4etl3
9 Dresser la liste des fonctions techniques qui @pent a la fonction 13
Fonction technique, solution | d'usage.
10 technique Identifier des solutions techniques qui assurestfonction 13
technique.
Identifier, a partir d’une représentation, les édits qui assurent
11 . . . ) 6et9
Mode de représentation : | une fonction technique.
croquis, vues 2D, perspective, Décrire graphiquement & l'aide de croquis & maiédeou de
12 modéle numérique 3D schémas le fonctionnement observé des élémentstoans une 6et9
fonction technique.
Distinguer, dans une notice, les informations giévent de la mise
13 | Informations et caractéristiquepen service d’un produit, de son utilisation, de entretien, ainsi que
techniques les régles de sécurité a observer.
14 Extraire d’une fiche produit les caractéristiquashniques. 4
Les matériaux utilisés
N° Connaissances Capacités Séquences
15 Mater|au>_( usuels,: meJ.[‘G‘"'ques’Indiquer a quelle famille appartient un matériau. 3
organiques, céramiques
16 o _ Mettre en évidence a 'aide d’un protocole expéntakquelques 3
Caracte_rlsthues phy5|ques dggropriétés de matériaux.
17 materiaux ; Relations entre |'cjaseer les matériaux par rapport a l'une de learactéristiques. 3
18 formes, matériaux et procédés Sentifier | lati r @ri 2dés de réalisali
réalisation ; Caractéristiques entifier les relations formes - matériaugrocédés de réalisation
19 économiques des matériaux| Mettre en relation le choix d’'un matériau pour wage donne, son 3
co(t et sa capacité de valorisation.
. . Identifier I'impact de I'emploi de certains matanasur
20 Contraintes environnementald Senvi e . . -
environnement dans les différentes étapes déelae I'objet.
Les énergies mises en ceuvre
N° Connaissances Capacités Séquences
21 Nature de I'énergie de Indiquer la nature des énergies utilisées pounetfonnement de 10
fonctionnement I'objet technique.
22 .. Identifier les éléments de stockage, de distrilmtet de 10
Eléments de stockage | yransformation de I'énergie.
de distribution et de - - - — - —
23 transformation de I'énergie Representer la circulation de I'énergie dans uetdieichnique par 10
un croquis.
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24

Impact sur I'environnement :
dégradation de I'air, de I'eau e
du sol.

Indiquer le caractére plus ou moins polluant deolarce d'énergie
utilisée pour le fonctionnement de I'objet techr@qu

L'évolution de I'objet technique

N° Connaissances Capacités Séquences
25 Familles d’'objets Citer des objets répondant a une méme fonctioradeis
26 , ) Identifier quelques évolutions techniques et egjhés. 12
Avancées technologiques : . -
27 Situer dans le temps ces évolutions. 12
La communication et la gestion de l'information
N° Connaissances Capacités Séquences
Serveurs.
Postes de travail. . o , . ,
X ) Identifier les principaux composants matérielogtdiels d’'un
28 Terminaux mobiles. : . ) 2
L environnement informatique.
Périphériques.
Logiciels.
29 Entrer des informations : clavier, lecture magnéicgscanneur, 2 4
Acquisition et restitution des | appareil photo. ’
donnees Restituer des informations : affichage (écrans mpression (encre},
30 ; ) . 2
3D, braille...), son, pilotage de machines...
31 Stockage des données, | Recenser des données, les classer, les idengisstocker, les 5 4
arborescence. retrouver dans une arborescence. '
Mémoire. - . s .
32 Unité de stockage Distinguer le rble des différents types de mémoire.
. Ouvrir et consulter des documents existants (testg®emas,
Consultation de documents o . X . i .
33 L animations, représentations volumiques...), extlasénformations| 4
numeériques .
utiles.
Composer, présenter un document numérique (medsxge mis er
34 L . page, tableaux, schéma, composition graphique) @irhmuniquer 2
Création et transmission de |3 n destinataire par des moyens électroniques.
documents numériques - — -
35 Présenter dans un document numérique les étapes damarche >
ou d’'un raisonnement.
36 Recherche d’'informations sur| Retrouver une ou plusieurs informations a partiddesses URL 4
la“ toile . données.
Les processus de réalisation d'un objet technique
N° Connaissances Capacités Séquences
Modes de représentation | Extraire d’'un dessin, d’un plan, d’'un schéma, ddgfaté ou d'une 4679
37 (images, projections, cotes, [ nomenclature les informations utiles pour la fadaiimn ou 1’1 ét '14’
symboles) I'assemblage.
38 Formes permises par les | Associer un procédé de fabrication a une forme. t7le
procédés de Réali . le d .
39 fabrication (usinage, éaliser en suivant un protocole donné. 1,11, 14
découpage, formage)
20 Mise en position et maintien | Utiliser rationnellement matériels et outillagesslde respect des 111 14
d’'une piéce régles de sécurité. T
Réaliser un assemblage ou tout ou partie d’'un ¢e@mnique en
41 : < . 1,7,11, 14
suivant une procédure formalisée.
42 Procédés d'assemblage : | Effectuer un geste technique en respectant lesgroes 1,7,11, 14
soudage, rivetage, collage, Revue
emboitement, vissage. i
43 Tester le fonctionnement. projet 1
Tests
séances 12
44 . . Mesurer et contrbler a I'aide d'instruments de mesd’'un gabarit. 5
Mesure dimensionnelle = .
45 (diamétre, distance), unité | Confronter le résultat a celui attendu. p?gj%et 2e
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SEQUENCE 1 : USINAGE DE BASE POUR 2 EQUIPES

Capacités N°38, 39, 40, 41 et 42

Temps alloué 1 séance

Activités proposées :

- Usiner les éléments de base pour réaliser la fam&ustenter : Plancher, Fix jupe chassis, difftisetond sortie

d’air, Fix jupe fond et supports de turbine.
- Débiter les tiges filetées

/Durée allouée: 15 minutes

Distribution

- durouleau de scotch double face

Calcul du score (de 0 a 4pts)
- 1°"®équipe qui termine marque 1pt

L’équipe qui n'a pas posée de question marque 1 pt

Préparation usinage : 2 équipes en concurrence

- d'une plaque de PVC expansé 3200 mm noir épaisseur 3mm & chaque équipe
- du document de travail qui explique comment cdéerbandes de scotch double face

- L’équipe dont les scotchs sont bien collés (aspmrts emplacements) marque 1 pt
K - L’équipe qui n'a pas réalisé de gachis de scotcigumal pt

~

Meilleure équipe : Usinage

Durée machine : 15 minutes
- Surveillance impérative de l'usinage
- Aspiration du Charlyrobot

~

\_

ﬂeilleure équipe \
Durée 15 minutes :

Quelle sera la longueur des 3 bouts de tige fildédmsté
d’'un morceau de 200mm avec une lame de scie de
largeur 0,6mm ?

- Calcul de la longueur

- Débiter

- Visser les 16 écrous
Calcul du score (0 & 4pts)

- Calculs détaillés et exacts : 1 pt

- Débitage correct : 1 pt

- Tous les écrous vissés : 1pt

\ - Respect du temps alloué : 1pt /

Durée 15 minutes : \

Quelle sera la longueur des 3 bouts de tige fild&nté
d’'un morceau de 200mm avec une lame de scie de
largeur 0,8mm ?

- Calcul de la longueur

- Débiter

- Visser les 16 écrous
Calcul du score (0 a 4pts)

- Calculs détaillés et exacts : 1 pt

- Débitage correct : 1 pt

- Tous les écrous vissés : 1pt

- Respect du temps alloué : 1pt

ﬁeuxiéme équipe : Usinage

Durée machine : 15 minutes
- Surveillance impérative de l'usinage
- Aspiration du Charlyrobot

ﬁeuxiéme équipe

/
~

Les deux équipes en concurrence
Durée : reste de la séance
- Ebavurer toutes les piéces
Calcul du score (0 & 2pts)
- Etatdes piéces : 1 pt
- Nettoyage / propreté du lieu de travail : 1 pt

EJDA
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SEQUENCE 2 : RECHERCHE DE SOLUTIONS POUR LA
JUPE

Capacités N°28, 29, 30, 31, 34 et 35
Temps alloué 1 séance
Activités proposées :

- Utiliser les connaissances personnelles et Intgroet répertorier toutes les matieres, formes, lesisypes de jupe
pour aéroglisseur grande échelle et de modélisme.

- Elaborer la réponse sous forme d’une carte heguisten utilisant le logiciel Freemind.

Base Freemind pour la réponse

Couleurs

) _ ~. typede jupe
~ Jupe aéroglisseur =
Formes / = ~— _ Matieres

Le travail s’effectue en autonomie sur les ordinege
La prise en main du logiciel Freemind se fait ealques minutes via l'aide intégrée.

Calcul du score (de 0 a 5 pts)
- Travail en autonomie : 1pt
- Travail dans le calme : 1pt
- Pertinence de la recherche : 2pts
- Rangement en fin de séance : 1 pt
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SEQUENCE 3 : TESTS DES MATERIAUX

Capacités N°15, 16, 17 et 19

Temps alloué 1 séance

Activités proposées :
- Tester 6 échantillons de matériaux susceptiblesdeenir dans la fabrication de la jupe
- Classer les matériaux
- Répertorier les procédés de réalisation
- Effectuer un choix pondéré
- Compléter une fiche synthése

1. Test des échantillons
Nom de la matiére
Test de découpage avec les ciseaux : attributionednhote de 1 a 5
Test de thermo-soudure avec la panne d’'un fer desawattribution d'une note de 1 a 5
Test de la rigidité : attribution d’'une note de 3 a
Mesure de I'épaisseur des échantillons avec unallisse digital : report des mesures sur fighehese.

2. Classement des matériaux
Réaliser un classement des matériaux par rapysam @ouvoir de thermo-soudure, puis un second par
rapport a sa rigidité.

3. Les procédés de réalisation
Citer les différents procédés de réalisation quivpat étre utilisé pour manufacturer une jupe @gksseur

4. Le choix pondéré

critéres Rigidité Thermo- Esthétique ,Bo_nne Aspectgu
soudable épaisseur touché

Total
nom

Nom échantillon 1
Nom échantillon 2
Nom échantillon 3
Nom échantillon 4
Nom échantillon 5
Nom échantillon 6

Dans la zone jaune, attribuer des points (1, 2)ale3a maniére suivante
1 : ne convient pas au critére
2 : convient moyennement au critére
3 : convient trés bien au critére

5. Fiche de synthése
Elle reprend les différentes questions

Calcul du score (de 0 a 5 pts)
- Travail en autonomie : 1pt
- Travail dans le calme : 1pt
- Qualité du travail : 2pts
- Rangement en fin de séance : 1 pt
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SEQUENCE 4 : NOMENCLATURE

Capacités N° 6, 8, 14, 29, 31, 33, 36 et 37

Temps alloué 1 séance

Activités proposées :

10.

11.

Identifier des pieces sur la maquette numérique

Identifier les matieres, les références et les guixun site Internet d'un fournisseur.

Compléter la nomenclature
Recherche de la maquette numérique a une adressaurdonnée.
Ouverture de la maquette numérique compléte aveaviog
Afficher les composants
Qu’elle est la signification de I'affichage du coogant « HautJupe-1 »
Masquer la coque
Identifier les éléments qui permettent de fixefldsque (fonction
Propulser) sur le chassis (fonction Sustenter)
Références 8 et 29
Reporter les noms dans la nomenclature
Identifier les éléments qui permettent de maintEnplaque de sortie
d’air (sous fonction Sustenter) a une distance@mrh avec le chassis.
Références 5 et 6
Reporter les noms dans la homenclature
Pour I'ensemble de I'aéroglisseur, calculer le nmibtal des éléments
suivant :
Vis plastique 3 x 12
Ecrou plastique M3
Vis métallique 2 x 10

Ecrou métallique M2
Ecrou plastique M4

cooow

Se rendre sur le site Internetvw.skiffy.com

+ % Servocommande aszen
HautJupe-1
+ % Azzemblage deszous di

[Fond o Sustenter
1 [Chassis [PVC expansé ép 3mm =
2 1 Fixjupe chassis PG expansé ép3mm frssaa

25 visplagique 3 x12 [Vis DIN 65 nyfon (P 4-66) JSKIFF com
2% [eroums [Ecrou nyion (P4.65) JSKIFF com
3 JskiFFcom

16 [SHIFF.com
IDituseur2 [PVC espanse ép 3mm s/
JsKiFFvoom

[Ecrou m étallique M2 [Ecrou DIN 934 acier dngug JSKIFF.com
253003 Jop Tin ODELISME

1
s
n
1
1 |Hautjupe Im stériau et forme & ddrir e
12 1 Jpas jupe Im stériau et forme & defir e
1
1
2
1

[Fand sorte air
[Fixiupe fond
[Suppert turbine [PvC expansé ép 3mm s/ ea

[Turtine [GWs EDF soan [oF Tim ODEISME

[Fanction Propur

[Flasaue pié [PvC expansé ép 3mm s/ ea
IC ontre éqerre piiée [PVC expanse ép 3mm s/ aa
is plad [Vis DIN 85 nylon (P 4669 JSKIFF com
(Pace8) JskiFFvcom
i
eed 260 [op TiM ODELISME
[Graupner r2a40 Jop T oDELISME
[Fiche BEC male [OP TIM ODELISME

rsion 1
[G ouvernal [PVC expansé ép amm frsea
[Equerre contre gouvernal [PVC expansé épmm IS/ ea
[vis plastigue 3 x12 [Vis DIN 85 nylon (P 4669 JSKIFF com
[Ecroums [Ecrau_nyion (a-e8) JskiFF.com
JSHIFF.com

1
1
2
2
1
1
2 1
1
1
1
2
2
8

TEcrou DIN 534 ater 3naue [ERIFF com

Fuisha AN FP-R1Z20E [oF T ODELISHE
- JoF T 0DELISME
E I Speeser IR T2 [oP T 0DELISHE
33 1 finternapteur [bipolaire JOP TIM ODELISME
£ JoF T 0DELISME
% | 1 tere [P 1600m e JoF T 0DELISHE
[Forcton Protager
% [ 1 |come Fottyrene choe & Zmm Trsiem
S T T T Fown=

NOMENCLATURE DE L'AEROGLISSEUR RC

12. Compléter le tableau ci-dessous en indiquant laneagt le prix de chaque référence en fonctioladpiantité

Référence Désignation Série Matiere Qte Prix
050 0312 000 02| Vis plastique 3 x 12 050 - Vis @Bnylon 500
051 0300 000 02| Ecrou plastique M3 051 - Ecroumylo 500
050 0112 415 53| Vis métallique 2 x J0 050 - Vis [BBlacier 500
051 0200 415 53| Ecrou métallique MR 051 - Ecrou BBY acier 500
1 0400 000 02 Ecrou plastique M4 051 - Ecrou nylon 500

13.

Calculer le prix total de la visserie a acheterzcBkiffy

14. Reporter la série et la matiére dans la colonn&se@ations » de la nomenclature pour chaque datgign

Calcul d

EJDA

u score (de 0 a 5 pts)

Travail en autonomie : 1pt

Travail dans le calme : 1pt

Qualité du travail : 2pts
Rangement en fin de séance : 1 pt
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SEQUENCE 5 : CREATION DU GABARIT DE LA JUPE

Capacité N° 44

Temps alloué 1 séance

Activités proposées :
- Réaliser des mesures de dimensions sur le protptgfesseur mis a disposition
- Calculer les nouvelles dimensions qui représentemqourcentage des dimensions mesurées.
- Définir une forme
- Tracer la forme sur papier cartonné
- Découper la forme

1. Sur le prototype professeur, mesurer la largela lingueur du plancher et le rayon du grand aiirsadl’avant.

2. Compléter le tableau ci-dessous :
Mesure | Calcul de 50%| Dimension minimale | Calcul de 60%| Dimension maximale S
en mm | de la mesure | = Mesure + 50% de la mesure | Mesure +60%

Longueur
Largeur
Rayon

3. Sur une feuille cartonnée tracer :
a. En bleu, un premier contour avec les dimensionsirdes.
b. Envert, un second contour avec les dimensiongmaies.
c. Enrouge, le dernier contour avec les dimensiondmales.

4. Laforme de la jupe dont il faut définir le contag tracera entre les contours vert et rouge. eiebte de I'équipe
doit étre d'accord sur la forme retenue

5. Découper aux ciseaux la forme retenue pour la jupe.

Calcul du score (de 0 a 10 pts)
- Travail en autonomie : 2pts
- Travail dans le calme : 1pt
- Exactitude des mesures : 1pt
- Exactitude des calculs : 2pts
- Originalité de la forme : 1pt
- Qualité du travail : 2pts
- Rangement en fin de séance : 1 pt
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REVUE DE PROJET 1

Capacité N° 43

Temps alloué 1 séance

Activités proposées :
1. Présentation devant la classe des comptes-rendiessuatériaux : équipes 2, 4 et 6

2.

4.

Propositions de matériau retenu pour la jupe.

Choix pondéré du matériau pour la jupe

Remarque :Les éléves peuvent faire des propositions de estédiévaluation

Criteres|  pigidite | 1 "€MMO- | Eginatique| ASPECtAU| 1ot
nom soudable touché
Nom matériau équipe 2
Nom matériau équipe 4
Nom matériau équipe 6
Les éleves votent 1,2 ou 3 a main levée
3. Présentation devant la classe des gabarits deg$atmla jupe : équipes 1, 3 et5
Choix pondéré de la forme de la jupe
Remarque :Les éléves peuvent faire des propositions de estdiévaluation
criteres Originalité Total

nom

Forme 1 =Equipe ???

Forme 2 =Equipe ???

Forme 3 =Equipe ???

Les éléeves votent 1,2 ou 3 a main levée

5. Présentation du résultat des recherches de s@dwtimrs Freemind (équipes 2, 4 et 6) de maniérefaroer les

EJDA

choix pondérés

Remarque : La présence de la matiére et/ou de la forme dansaldes heuristiques valident

définitivement les solutions.
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SEQUENCE 6 : ETABLIR LA GAMME DE FABRICATION
DE LA FONCTION SUSTENTER

Capacités N° 11, 12 et 37

Temps alloué 1 séance
Activités proposées :
Par groupes de deux dans I'équipe

o Découper et coller des vignettes des étapes deattah pour constituer une partie de la gamme
d’assemblage de la fonction Sustenter.

Exemple de travail demandé

>

1 ‘¢?:3

Technigue de création des vignettes : Utilisatieredrawing + impression écran + Photofiltre + &naiént de texte.

Calcul du score (de 0 & 10 pts)
Travail en autonomie : 2 pts
Travail dans le calme : 2 pts
Qualité du travail : 4 pts
Rangement en fin de séance (pas de papiers): 2 pts
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SEQUENCE 7 : FABRICATION DE LA JUPE

Capacités N° 37, 38, 41 et 42

Temps alloué 1 séance

Activités proposeées :

- Alaide de la gamme de fabrication, réaliser estigéent la fonction Sustenter

Extrait de la gamme de fabrication de la jupe @gtoglisseur RC

Tl 200

[ Phasa 150 | Tsbear Ta batbing dams son bgemart, Les e3bles passent par Margot | Facabion des deux

Tnsérer les Stiges
vers le dessus dn plancher. suppotts de hobine filetées
uniquement sur Visser et semrerles
Pincerla tarbine avec les dewr supports de tarbine & Paide de deux | 1Marridze derous
vis M3 x 12 plastiques + 2 éerous M3 plastiques.
Attention, utiliser Jes
petits trous des
supports de hurbine
Attertion, ne pas _
coincer Phase 210 | Insérer le diffuseny contre Le diffiuseny ne doat
les dorous s les 2 tiges pas Efre vissé serré
Phase 160 51 utile, repercer les 4 trons s extrémites du | Atention an sens filetées de devart. || ponay venvpliv sem
palormisr. Linsertion. . i e
Insérer 4 vis M2 x 10 métallies Visser dewr forous
Serrer ces vis avec 4 dorons M2 métalliques. plastiques M4 pour coincer
le diffiseur en hoi laissant
un petit angle de battermnent
Phase 220 Visser trois demus Précisiont lmm
plastiques M sur les
Fhase 170 | [nsérer | servocommande dars son logement du chissts tiis tiges filetées &
2sens possibles - s das beuts
Senz 1 :utilisation d'une Senz 2 zutilisation du flasque
| dérive pour assurer la fomction. | ponr assurex directement les
| direction fonetioms divection et
propulsion Phase 230 Aittention 2 sens
| T —— — =
Fhase 180 | Assenbler FondiortieAiy + dessous de L jupe + FpchupeFond + 12 | Atteation au sens du Phass 240 | Trsrr Taroemble Foe i v coles s G jape Tiftention @i sems
wis M3 = 12 plastiques + 12 &crous M3 plastiques
Phase 250 | Insérer le chissis sur
les 3 tiges filetées
Visser avec 3 écrous
plastiques M4
Thase 150 | Dréparer les 3 tiges filetées de damitre fmmm, Précisiont lmm Fhase 260 | Prendre la jupe en sandwich ertre le Fiz hpeChissis et le chissis.
Visser avec 14 écrous plastiques M3
1 tige filetée avec un éeron plastique M4
vissé & Gmm dubout
2 tiges filetées avec aur chamme un éoon
plastique M4 +issé & frum dubout etun
éderou plastique M4 vissé 3 25nm da bout .
ETDA Page 43 s 50 ALTHAUS ETDd Page 44 sur 50 ALTHAUS
| | | |
Remarque :

Il est difficile de donner du travail a tous leévids au méme moment.

Cependant, il est possible d’établir des jeux die rd
- 1 secrétaire qui lit la gamme
- 1 magasinier chargé de fournir les pieces demandées
- Etc.

Calcul du score (de 0 a 10 pts)
- Travail en autonomie : 2pts
- Travail dans le calme : 2pts
- Organisation de I'équipe : 1pt
- Suivi de la gamme de fabrication : 2pts
- Qualité du travail : 1pt
- Respect de la durée allouée : 1pt
- Rangement en fin de séance : 1 pt
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SEQUENCE 8 : ETUDE DU BESOIN DE
L’AEROGLISSEUR

Capacitées N° 2, 3,4 et 7
Temps alloué 1 séance

Activités proposées :
- Consultation de vidéos
- Quelles sont les zones d’évolution possibles ?
- Quelle est la fonction d’'usage d’'un aéroglisseusage commercial ?
- Quelle est la fonction d’usage d’'un aéroglisseunadélisme ?

a) Les aéroglisseurs a usage commercial

Vidéo 1 http://www.dailymotion.com/video/xbwmiu _hovercraftn4-the-story tech

Vidéo 2 http://www.dailymotion.com/video/xbwwl1 srn4-mkibkiercraft-gh-2054-the-pr _tech

Vidéo 3 http://www.dailymotion.com/video/xbx2if the-lastykaof-hovercraft-srn4-on_tech
Vidéo 4 http://www.dailymotion.com/video/x1s362_hovercrafilais_news

Vidéo 5 http://www.dailymotion.com/video/x8tgwr_aeroglissdarise-glaces_shortfilms
Vidéo 6 http://www.dailymotion.com/video/x73at2_hovercra#roglisseur_tech

Vidéo 7 http://www.dailymotion.com/video/xbwted sedam-n3@fsercraft tech

b) Les mini-aéroglisseurs de compétition

Vidéo 1 http://www.dailymotion.com/video/xdikgs_air-de-gies-challenge-raid-linsel_sport
Vidéo 2 http://www.dailymotion.com/video/x1wlur_aeroglissewuvelle-generation-42_news
Vidéo 3 http://www.dailymotion.com/aeroglisseur-france

Vidéo 4 http://www.dailymotion.com/video/x2rr7u_hovercratip-the-rapids_sport

c) Les aéroglisseurs de modélisme

Vidéo 1 http://www.dailymotion.com/video/x1flrt magquetteraglisseur-thermique_fun
Vidéo 2 http://www.dailymotion.com/video/x7hj5g_aeroglissdwovercraft-rc_sport

Vidéo 3 http://www.dailymotion.com/video/xhdjc_aeroglissdaimoteurs_news

Vidéo 4 http://www.dailymotion.com/video/xanbxu_le-terrikderoglisseur-du-graouil_tech
Vidéo 5 http://www.dailymotion.com/video/x8xm3s_ dragstaiaiius-hovercraft-course_sport

Les membres de I'équipe se répartissent les vidéfmsmulent ensemble les réponses

Calcul du score (de 0 a 5 pts)
- Travail en autonomie : 1pt
- Travail dans le calme : 1pt
- Qualité du travail : 2pts
- Rangement en fin de séance : 1 pt
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SEQUENCE 9 : GAMME DE FABRICATION DES
FONCTIONS PROPULSER ET DIRIGER

Capacités N° 11, 12 et 37

Temps alloué 1 séance
Activités proposées :
Par groupes de deux dans I'équipe

o Découper et coller des vignettes des étapes deattah pour constituer une partie de la gamme
d’assemblage de la fonction Sustenter.

Exemple de travail demandé

%

Technique de création des vignettes : UtilisatierEdrawing + impression écran + Photofiltre + &aiént de texte

Calcul du score (de 0 & 10 pts)
Travail en autonomie : 2 pts
Travail dans le calme : 2 pts
Qualité du travail : 4 pts
Rangement en fin de séance (pas de papiers): 2 pts
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SEQUENCE 10 : ETUDE DE LA CHAINE D’ENERGIE

Capacités N° 21, 22 et 23

Temps alloué 1 séance

Activités proposées :
1. Identifier les composants réels

Le schéma structurel électronigque

Récepteur Futaba AM FP-R122JE

Speedster JR T2M

bipolaire

LiPo 1600mAh

Servocommande Futaba S3003

Turbine GWS EDF 50AH

2. Sur le schéma structurel électrique, colorier asser dans la
couleur les différents éléments.

3. Passer en rouge, les fils + et en bleu les fils -

4. Affecter a chaque cadre tracé en pointillées ursdfalections de la

liste suivante :
Diriger — Commander — Alimenter — Sustenter — Plsgru

Variateny

Alim
Cde
rhe

)

L2 atim
—= CHL |Récepteur
3
5. Etablir la chaine d’énergie de la fonction Proputse complétant la L=
chaine ci-dessous . ’ﬁ'
Transformer I'énergie
Commander Alimenter Distribuer électrique en énergie
mécanique
Les éléments a classer : : :
Calcul du score (de 0 a 5 pts)
- Travail en autonomie : 1pt
- Travail dans le calme : 1pt
- Qualité du travail : 2pts
- Rangement en fin de séance : 1 pt
ALTHAUS
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REVUE DE PROJET 2

Capacité N° 45

Temps alloué 1 séance

Activités proposées :

Chaque équipe présentation devant la classe sagajpigée.

1. Choix pondéré de la jupe

Successivement pour chaque équipe :

0 Connecter l'interrupteur et la batterie.
0 Tester de lajupe
o Compléter le tableau des choix pondérés

Remargue :Les éléves peuvent faire des propositions de estdiévaluation

criteres Esthétique Etat de QL.'a.‘“té Sustente Comportement Total
nom finition finition (assiette)
Equipe 1
Equipe2
Equipe3
Equiped
Equipeb
Equipeb
Les éleves votent 1,2 ou 3 & main levée
2. Organisation des 2 séances suivantes
Equipe Equipe
meilleure jupe 1 meilleure jupe 2 Autre équipe 1 Autre équipe 2 Autre équipe 3 Aéuaipe 4

Histoire aéro.
Séquence 12

. Fab. Flasque Fab. Flasque
Seance 10 Séquence 11‘ Séquence 11

Equipe meilleurt
histoire

Equipe meilleurt
Fonctionnement

Equipe meilleurt
jupe 1

) Cablage Cablage
Seance 11 - e prNH 14‘ Séquence 14 -

EJDA Page 18 sur 23

Equipe meilleurt
jupe 2

Histoire aéro.
Séquence 12

Histoire aéro.
Séquence 12

Autre équipe
Histoire

iy

Autre équipe
Fonctionnement

Histoire aéro.
Séquence 12
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SEQUENCE 11 : FABRICATION DU FLASQUE

Capacités N° 37, 39, 40, 41 et 42

Temps alloué 1 séance

Activités proposées :
- Thermo-pliage du flasque

- Réalisation du protége hélice
- Assemblage des éléments a I'aide de la gamme dedtibn

Extrait de la gamme de fabrication

5.6.1. Fonction Propulser

Phase 10

Rajouter les condensateurs antiparasites comme décrit dans la notice
du moteur

Phase 20

Assembler par vissage le
flasque et la contre- Eruerre

Attention au sens
d'insertion des vis

Phasze 30

Insérer le moteur dans le flasque

Le carter du moteur dépasse du flaque de 3 & Smm c8té axe.

Attention au sens
dinsertion

Phase 40

Monter I'hélice sur son céne.

Attention au sens |

Suivant le sens de montage, I’aéroglisseur avancera ou reculera
efficacement.

Clé plate Bmm
Tournevis plat 0,4
25

Phase 50

Monter I'ensemble hélice +cdne sur arbre du mateur
Wisser e pointeau

Montage avec clé
Allende 1,5

Phaze 60

Iuonter le protége hélice en dépron

Faire dépasser le protége hélice de
15mm cété carter du moteur

La manipulation du
dépron peut s"avérer
délicate

Remarque :

Il est difficile de donner du travail a tous leévds au méme moment.
Cependant, il est possible d’établir des jeux die r6

0 1 secrétaire qui lit la gamme

o 1 magasinier chargé de fournir les pieces demandées

o Etc.

Calcul du score (de 0 a 10 pts)

- Travail en autonomie : 2pts
- Travail dans le calme : 2pts

- Organisation de I'équipe : 1pt
- Suivi de la gamme de fabrication : 2pts

- Qualité du travail : 1pt

- Respect de la durée allouée : 1pt
- Rangement en fin de séance : 1 pt

EJDA
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SEQUENCE12 : ETUDE DE L'HISTOIRE DE
L’AEROGLISSEUR

Capacités N° 26 et 27

Temps alloué 1 séance

Activités proposeées :
- Classer les dates importantes dans I'ordre chrgimle.
- Coller les vignettes sur la frise
- Inscrire la date
- Relier la date et la vignette associée

‘Frvawin van leros v unle e couaser lis par
e CLATBIFL

)

T Frest lconmrowl n 00 10 hps cammTak

®
2 - ok
a Toan
ﬁ Wapele Dvroaar-Cab 164 osea g = L0y

[:_

s

10m 2
i
105721993

L’historique de I'aéroglissem

—
g

L'historigue de I'aéroglisseur

o)
175 1983
a

Fouds Lol 1700 u1005.

[ D w o o

ﬁ-q.

{a

{ B st inlnban st e

et

Repier La date s Véchelle dutemps. Découper la vigpetts associée et la collr en fare. Relier a date & lvigrete

194
H

=

Trls il s e a1 ok

N

|

sl s 1300 s e 1o l
E— ]
|

Calcul du score (de 0 a 10 pts)
- Travail en autonomie : 1pt
- Travail dans le calme : 1pt
- Soin apporté au travail : 4pts
- Exactitude du travail : 2pts
- Rangement en fin de séance : 2 pts
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SEQUENCE 13 : DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT

Capacités N° 1, 7, 8,9 et 10

Temps alloué 1 séance

Activités proposeées :

A l'aide du dossier source, de vos connaissancesspeelles et d’'Internet :

o Expliquer le phénoméne de sustentation

0 Quelle sont les types de jupe ?

0 Quelles sont les airs d’évolution ?

0 Quelles sont les limites de fonctionnement ?

Exemple de dossier source

Description du fanctionnement

1 Prmoqe b Sstomsusa

1. Asmsdmmis e s b rvnantn

3. Los v

Calcul du score (de 0 a 5 pts)
- Travail en autonomie : 1pt
- Travail dans le calme : 1pt
- Qualité du travail : 2pts
- Rangement en fin de séance : 1 pt
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SEQUENCE 14 : CABLAGE ELECTRIQUE

Capacités N° 37, 39, 40, 41 et 42

Temps alloué 1 séance

Activités proposées :
- Cablage électrique

Extrait de la gamme de fabrication

5.6.4. Fonction Commnander [ Fhaze 490 L[ Posticowwr Pitemmptar s
Phase 410 | Collerimrmercen de scotch dazhle fuce sous le 1e chiissis de Padroglisser
Técepter R
Diistance de 130 mmm a
e respecter et 4 flar le long du
chiiscic
Fhace 420 |55 o Positiotrer e Téceptam am le chasss de La précision dn
L Uafroglisem RC positiormernent noest
pas knportande, >
T fanndrs peart-étre 1e Phace 500 | Cortecter e des fiches BEC fittelle de Pitemmptar 4 laficke
TEpOS it icTmer. BEC male dunwaristamr
Fhace 430 | Cabler I servocomimande sur le Téceptar —position CH2 An.emj.t_:nmsmd.e
Cormesdon =
. .4 : ’v
o Phace 510 | Cormecter 1a seconde fiche BEC fianelle de I'ternapter 4 la fiche
EEC male de 1a iobine
Fliase 440 _ Coﬂ.u'mmmem de scotchy doable face sous 1e .z
-
Phiase 430 | Poskiorrer 1o waristemr am le chiassk de La précision da 5.6.5. Forwctio ANrvender
Taéroglissan RO || postoemement 1e st Phase a1 Collsrimmorces de welao sur le dos de la
Das dportarite. hatterie
T finnedra prngt-tre 1
=) Tepos iticrmer.
Thuse $60 | Cibler la Gcdw 3 piles duvariatenr s Le Téceptar —positian CHL | Atfention 91 sens de
corredar Phace 6200
Phace 470 | Cormecter lafiche BEC fiavelle du warater (sortie) 4 la fichs BEC
male damatar
/ Thws 630 T s pet-Fire T
Tepositiorrer aikrant
S -»-__Q i’:émg]issed\;l?.c
v Thuace 64 Co«mmhﬁm.mml’mmunh Ta Diatterie
Phiace 430 | Collmmrmorcean de sootch dodhle face sons le Pitemiptar
'—— -,,,...4
_EJ'DP. Page 467 50 ATLTHATTZ IDDI‘. Page 47 aur 50 ALTHATS
Remarque :
Il est difficile de donner du travail a tous legvids au méme moment.
Cependant, il est possible d’établir des jeux de 16
- 1 secrétaire qui lit la gamme
- 1 magasinier chargé de fournir les pieces demandées
- Etc.
Calcul du score (de 0 a 10 pts)
- Travail en autonomie : 2pts
- Travail dans le calme : 2pts
- Organisation de I'équipe : 1pt
- Suivi de la gamme de fabrication : 2pts
- Qualité du travail : 1pt
- Respect de la durée allouée : 1pt
- Rangement en fin de séance : 1 pt
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Temps alloué 1 séance

Activités proposées :

TESTS ET COMPTE-RENDU

Capacité N° 43

1. Etablir des régles de course

3 tours par aéroglisseur
Ne pas faire obstruction
Celui qui vient de droite est prioritaire

Hormis les 2 pilotes, personne de doit marcher ttamene d'évolution pendant la

course.
Etc.

2. Définir 3 pilotes par aéroglisseur et deux arbittecourse

Pour le premier Aéroglisseur

= 1 pilote désigné par I'équipe 1
= 1 pilote désigné par I'équipe 2
= 1 pilote désigné par I'équipe 3

Pour le second aéroglisseur

= 1 pilote désigné par I'équipe 4
= 1 pilote désigné par I'équipe 5
= 1 pilote désigné par I'équipe 6

Les arbitres sont élus a la majorité

3. Serendre en salle de sports

4. Définir un parcours

H
: 15X5 métres 5'

- !
., @

! manche 1 manche 2 !! manche 3
: I : il 3

.....
0

15X5 métres

5. Définir la zone de passation des télécommandes

6. Rappeler les régles de course

7. Lancer la course

8. Enfin de course, retourner au labo pour le déingef

EJDA

Comparaison des aéroglisseurs
Comparaison du pilotage

Proposer des hypothéses de réussite, etc.
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