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ORGANIGRAMME DE FABRICATION ET DE MONTAGE

DU MOTO-PLANEUR.
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Assemblage de


L’empennage 


Horizontal et vertical


Sur le fuselage.





Gabarits de montage


Colle vinylique





54





23





Assemblage des


Nervures sur 


les demi-ailes





Montage de collage


Réglet 
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Ponçage des


Nervures





Cale à poncer grain 400.


Gabarit de vérification
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Découpe


Des nervures d’aile


Gabarits de traçage


Coupe avec Cutter de modéliste
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Fabrication


de l’aile


(repère 01)


(repère 02)


Gabarits de traçage


Brut : Plaque Dépron  ep : 5 ou 6 mm
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Découpe


de l’aile


(repère 01)


(repère 02)


Gabarits de traçage


Coupe avec Cutter de modéliste
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Découpe 


emplacement 


du longeron


(repère 01)


(repère 02)


Coupe de la rainure avec


Cutter de modéliste
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Ponçage


de l’aile


(repère 01)


(repère 02)


Ponçage bord de fuite et bord d’attaque.


Cale à poncer grain 400.
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   Assemblage des


Deux demi-ailes sur


Le longeron


Emboîtement et collage


Sur gabarit de montage
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Fabrication


Des nervures


(repère 40)


10 pièces


Gabarits de traçage


Brut : Plaque Dépron  ep : 5 ou 6 mm
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Assemblage des


  Flancs du fuselage





Positionnement et blocage


Des pièces de serrage.
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    Mise en place dans


     montage de collage





Montage d’assemblage





Colle vinylique
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Ponçage


Des flancs du


Fuselage





Ponçage des champs


Cale à poncer grain 400.
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Découpe Des


 flancs du


Fuselage et découpe de la cabine et support moteur


(repère 08)      (repère 09)


Gabarits de traçage


Coupe avec Cutter
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Fabrication


Des flancs du


fuselage


(repère 08)


(repère 09)


Gabarits de traçage


Brut : Plaque Dépron  ep : 5 ou 6 mm
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Collage des 


Pièces 38-39





Emboîtement


Colle à bois
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    Mise en place dans


     montage de collage





Montage d’assemblage





Colle vinylique
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Ponçage


Du fond et partie


Supérieure du fuselage


(repère 10)


(repère 11)


Ponçage des champs


Cale à poncer grain 400.
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Découpe


Du fond et partie


Supérieure du fuselage


(repère 10)


(repère 11)


Gabarits de traçage


Coupe avec Cutter 
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Fabrication


Du fond et partie


Supérieure du fuselage


(repère 10)


(repère 11)


Gabarits de traçage


Brut : Plaque Dépron  ep : 5 ou 6 mm
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Mise en place


Empennage


 Horizontal sur fuselage


(repère 04)


(repère 05)





Gabarits de montage
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Séparation  du


Volet et ponçage


Empennage horizontal


(repère 04)


(repère 05)


Ponçage des champs


Cale à poncer grain 400.
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Découpe


Empennage


horizontal


(repère 04)


(repère 05)


Gabarits de traçage


Coupe avec Cutter 





50





Fabrication


Empennage


horizontal


(repère 04)


(repère 05)


Gabarits de traçage


Brut : Plaque Dépron  ep : 5 ou 6 mm
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Mise en place


Empennage


 vertical sur fuselage


(repère 06)


(repère 07)





Gabarits de montage
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Séparation  du


Volet et ponçage


Empennage vertical


(repère 06)


(repère 07)


Ponçage des champs


Cale à poncer grain 400.
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Découpe


Empennage


vertical


(repère 06)


(repère 07)


Gabarits de traçage


Coupe avec Cutter 
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Fabrication


Empennage


vertical


(repère 06)


(repère 07)


Gabarits de traçage


Brut : Plaque Dépron  ep : 5 ou 6 mm
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102





Collage des 


Pièces 38-39





Emboîtement


Colle à bois











Ponçage 


des pièces 


30-31-40





Ponçage des champs


Cale à poncer grain 400.





72





Ponçage


Pièces du train


(repère 13)


(repère 14)





 Ponçage des champs


Cale à poncer grain 400.
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Découpe


Pièces du train


(repère 13)


(repère 14)





MOCN
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Fabrication


Pièces du train


(repère 13)


(repère 14)


MOCN


Brut : Plaque Ctp  ep : 1 mm
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Collage des 


Pièces 23-24


Et de l’écrou 22 sur le support 20 en correspondance avec 24


Emboîtement


Colle à bois
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Ponçage 


des pièces 


3-20-23-24





Ponçage des champs


Cale à poncer grain 400.
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Découpe


Des pièces 


3-20-23-24





MOCN
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Fabrication





Longeron (clé d’aile)


(repère 3)


et support d’aile 


(repère 20-23-24)
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Ponçage 


des pièces 


32-38-39





Ponçage des champs


Cale à poncer grain 400.
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Découpe


Des pièces 


32-38-39





MOCN
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Fabrication





Platine de servos


Et béquille arrière 


(repère 32-38-39)
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Découpe


Des pièces 


30-31-40





MOCN
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Fabrication





Centreur de cabine et


Renfort de nez


(repère 30-31-40)
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Collage des 


Pièces 38-39





Emboîtement


Colle à bois
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Ponçage 


des pièces 


32-38-39





Ponçage des champs


Cale à poncer grain 400.
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Découpe


Des pièces 


32-38-39





MOCN





100





Fabrication





Platine de servos


Et béquille arrière 


(repère 32-38-39)
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Collage des 





Centreurs de cabine


(repères 30-31)


Colle à bois
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Insertion du 


Renfort de nez


(repère 40)


Colle vinylique


Scotch 
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Découpe 


du nez pour 


Insertion renfort





Scie et couteau de modéliste
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Ponçage 


des pièces 


32-38-39





Ponçage des champs


Cale à poncer grain 400.
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Découpe


Des pièces d’appui





Gabarits de traçage


Coupe avec Cutter
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Fabrication





Pièces d’appui  pour


L’aile


Dépron ep = 5mm
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Assemblage


 par collage du moteur électrique sur l’aile
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Assemblage des


        Flancs de la cabine et support moteur





Positionnement et immobilisation des 


pièces avec du scotch.





Installation de la radiocommande :





Le choix d’une réception pour petit modèle est exigée.


Une fiche plus détaillée (ce qu’il faut faire et ne pas faire) sera mise en ligne prochainement. 





NOTA : Le terme CUTTER désigne un couteau de modéliste.


Il a l’avantage de se présenter comme un stylo avec une protection en plastique amovible de la lame.


Son utilisation est très sécurisante ! 
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Moteur 


Electrique


Courant continu


Et son hélice monté sur cône
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Assemblage


 du moteur


au variateur électronique











Recyclage
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Scotch pour


Articulation des gouvernes





Fils conducteurs





Réglages.





Vérification alignements


Vrillage


Centrage par déplacement de l’accumulateur











Variateur


Electronique


Pour moteur à


Courant continu.
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Assemblage


 aile sur le fuselage.


Mise en position et maintien avec la vis et les agrafes de fixation
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Installation de la


Radio commande dans le moto-planeur.
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Articulation des


Gouvernes des empennages avec du scotch
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Vis nylon 


M3 x 25
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Tests.







Vérification  du fonctionnement de la



Radiocommande.



Test de vol avec moteur
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