	Echelles de compétences en bac pro TCI (Version 2014)

	
	
	1ère année
	2ème année
	3ème année

	Unités
	Compétences
	1er semestre
	2ème semestre
	1er semestre
	2ème semestre
	1er semestre
	2ème semestre

	E22

Elaboration d’un
processus de
fabrication


	C.4

Définir le processus de réalisation d’un sous-ensemble.


	Identifier les  moyens de fabrication pour la réalisation d’un élément


	Décoder la gamme de fabrication d’un élément
	Choisir  des moyens de  fabrication pour un élément en prenant en compte  des contraintes de productivité et de qualité
	Décoder  la gamme   de fabrication d’un  sous-ensemble.


	Analyser et exploiter des données de gestion liées aux équipements (détermination des temps et coûts de production).
	Choisir les procédés et les

moyens de fabrication en tenant compte des coûts de production.

	
	
	Repérer les différentes liaisons et la nature des  assemblages  pour un sous-ensemble
	Décoder le graphe d’assemblage d’un sous ensemble simple (3 ou 4 éléments maxi)
	
	Décoder le graphe de montage d’un sous-ensemble  
	Justifier  la chronologie des phases de réalisation d’un sous-ensemble.

Décoder le graphe de montage d’un sous-ensemble  et justifier les antériorités 
	Établir la chronologie des phases de réalisation du sous-ensemble.

Proposer le graphe de  montage d’un  sous-ensemble



	
	C.5.     
Établir les documents de fabrication d’un ou plusieurs éléments

	Décoder des  documents opératoires pour la réalisation d’un élément
	
	Décoder des documents  opératoires pour la réalisation d’un sous-ensemble


	Définir des documents opératoires  pour la réalisation d’éléments
	
	Élaborer la chronologie des

opérations d’un élément.

Établir les documents opératoires.



	
	
	Identifier les éléments qui nécessitent une mise en forme 


	Identifier les volumes de base d’éléments de chaudronnerie 
Reporter  le développement  d’un élément d’ouvrage
	Définir des développements de pièces pliées

Identifier les éléments d’un ouvrage qui nécessitent une recherche  particulière de   forme et / ou de dimensions 


	Exploiter un modèle numérique pour définir des développements d'éléments
	Produire un développé avec une assistance numérique (mise à plat)

	

	
	
	
	
	
	Renseigner des paramètres dans un logiciel de CFAO
	Élaborer un programme avec un logiciel de F.A.O


	

	E31

Suivi d'une production en entreprise


	C.3

Interpréter un planning de fabrication.
	



	Situer son action (opération en cours) par rapport à une gamme de fabrication.
	Situer son action sur le planning de fabrication d’un ouvrage (représentation Gantt)
	Compléter / Modifier un planning de fabrication de type Gantt à partir d’informations  données.
	Déterminer l’état d’avancement d’une fabrication (une pièce)

Proposer des modifications de planning en fonction de contraintes ou d’objectifs de production. 
	Identifier sur un planning

l’intervention à réaliser et/ou les

étapes de fabrication.

Situer sur le planning la

chronologie et la durée des tâches.

Identifier les priorités de

fabrication.

Identifier les différents

intervenants pour exécuter les

tâches.

	
	C.10

Émettre des propositions d’amélioration d’un poste de fabrication
	Maintenir son poste de travail en état, pendant et après la tâche.


	Aménager /  Organiser un poste de travail  à partir d’indications données
                                                                                                                                                                                                                                                                
	Aménager /  Organiser son poste de travail en l’adaptant au type de production


	Optimiser son  poste de fabrication (productivité, qualité, sécurité)


	Optimiser le  poste de fabrication d’un opérateur (productivité, qualité, sécurité)
	Analyser un poste de fabrication en relation avec l'objectif proposé.

Proposer des axes d’amélioration

	E32
Lancement et
conduite d’une
production


	C.6
Configurer, régler et conduire les postes de fabrication dans le contexte de production en série d’un élément.
	Réaliser des opérations sur postes de travail préréglés  (pliage, soudure…..) avec démonstration préalable

Mettre en œuvre les règles de sécurité et d’hygiène indiquées
Contrôler le résultat de sa réalisation




	Régler et utiliser les postes de travail conventionnels (cisaille guillotine, fraise scie, poinçonneuse …) à partir de consignes ou de mode opératoire

Conduire des postes de travail à CN  en tant qu’opérateur 


	Régler et utiliser les postes de travail conventionnels (cisaille guillotine, fraise scie, poinçonneuse …) en autonomie

Monter les outils en suivant un mode opératoire


Réaliser des essais et les faire valider.

	Préparer et organiser le poste de fabrication pour une production sérielle 

Assurer la sécurité des personnes et des matériels

Monter les outils et introduire des valeurs de paramètres (MOCN) 

Réaliser des essais et valider des réglages
	Lancer la production et la stabiliser

Consigner des observations sur des documents ad hoc et rendre compte des aléas de production


	Organiser et installer les postes de fabrication.

Monter les outils et introduire les paramètres nécessaires aux

réglages et au fonctionnement

Valider les réglages

Mettre en œuvre les moyens de production
. Piloter la production et rendre

compte de la qualité du travail

réalisé et des éventuels  problèmes rencontrés. 



	
	C.11

Assurer la maintenance de premier niveau des moyens matériels.
	
Signaler une détérioration d’un poste de travail 
	Changer  les consommables, pièces d’usures des matériels courants  ( disque à meuler, tube contact..)


	Signaler une anomalie de fonctionnement

	Effectuer les opérations simples de maintenance préventive des équipements (selon indications fournies)



	Rendre compte d’un défaut de production / Traduire un message d’erreur


Procéder à l’arrêt de production et consigner l’équipement de production


Tenir à jour le dossier historique de maintenance de la machine.
	Contrôler les niveaux des fluides, les pressions.

Localiser les bruits anormaux, les vibrations.

Signaler les détériorations des

éléments constituant le système de production.

Tenir à jour le dossier historique de maintenance de la machine

.

	
	C.12

Coordonner des activités d’une équipe.
	Rendre compte oralement de ses activités

 

	En binôme ou en petit groupe d’élèves, se répartir les travaux à réaliser.
	
	Donner des consignes de fabrication (par croquis, oralement) d’un  élément à un tiers

Contrôler la réalisation d’un tiers
	Superviser  la  fabrication d’un ouvrage, réalisée par un groupe d’élève.

Rédiger une fiche de suivi


Contrôler la conformité de l’ouvrage
	Transmettre oralement ou par écrit des consignes et/ou des protocoles (mode d’organisation, réglages, sécurité…). 

Valider l’activité d’un opérateur ou d’une équipe.

Consigner les évènements

	E33
Réalisation

Fabrication assemblage

Réhabilitation

	C.7

Réaliser un sous ensemble d’un ouvrage  dans le contexte d’une fabrication unitaire.

	Réaliser des opérations de fabrication,  sur un poste préréglé, après  démonstration du professeur 
 
	Réaliser des opérations de fabrication, sur un poste préréglé,  en suivant un  mode opératoire détaillé.

	Régler et mettre en œuvre un poste d’usinage ou de conformation en  suivant un  mode opératoire détaillé.

	Régler et mettre en œuvre un poste d’usinage ou de conformation sans indications. 
	
	Réaliser les opérations de

fabrication.

	
	
	Relever des spécifications dimensionnelles sur un dessin 
	Mesurer / Contrôler  les dimensions d’un ouvrage
	Contrôler la géométrie et les dimensions d’un ouvrage plan
	Contrôler la géométrie et les dimensions d’un ouvrage non plan
	
	Contrôler et valider la conformité du sous-ensemble.



	
	
	Repérer et signaler des défauts de fabrication (visuels)
	Identifier les documents permettant le suivi d'une production.
	Relever les spécifications à contrôler à partir d'une fiche de suivi de production ou d’un dessin 

Relever / mesurer les écarts 


	Identifier les causes  apparentes de défauts de qualité 
	
	Rendre compte sur la qualité du travail réalisé et des éventuels problèmes rencontrés.



	
	C.8

Préparer et mettre en œuvre le montage et l’assemblage des éléments d’un ouvrage.


	Assembler un ouvrage plan en profilés  après démonstration et en suivant un mode opératoire

	Assembler un ouvrage plan en profilés  ou / et en tôle à l’aide d’un mode opératoire.

	Assembler un ouvrage plan en autonomie et sans mode opératoire


	Assembler un ouvrage non plan à partir d’un mode opératoire ou/et  d’indications sur  les dispositifs  de mise en position et de maintien des éléments


	Assembler un ouvrage non plan en déterminant les dispositifs  de mise en position et de maintien des éléments

	Installer l’aire d’assemblage.

Positionner les éléments et les

pièces.

Assembler les éléments par un

procédé (soudage, boulonnage,

etc.).

Contrôler la conformité

	
	C.9

Préparer et réaliser la réhabilitation d’un ouvrage sur site.


	 
	
	Identifier les éléments de l’ouvrage défectueux 

Relever le travail préparatoire à l’atelier.


	Préparer l’outillage nécessaire pour la réhabilitation de l’ouvrage

Remplacer un élément d’un ouvrage (condition chantier)

Mettre en œuvre  les conditions de mise en sécurité du chantier (travail en hauteur, zone de travail, permis de feu…voir synergie
	Établir un croquis coté définissant un élément à partir de relevés en situation.

Faire un relevé des modifications à apporter 

Choisir le matériel et les moyens adaptés à l’intervention

Mettre à jour les documents de suivi de l’installation.
	Identifier les conditions

d’intervention.

Identifier le ou les éléments

défectueux.

Établir un croquis coté définissant un élément à partir de relevés en situation.

Participer à la consignation de

l’ouvrage.

Aménager la zone de travail.

Remplacer avec ou sans

adaptation l’élément ou le sous-ensemble.

Participer à la remise en service de l’installation.

Assurer les opérations de finition

Mettre à jour les documents de suivi de l’installation.


