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Toupie verticale

» a. description des principaux risques

Les toupies sont a juste titre répu-
tées dangereuses puisqu’elles
interviennent dans 15 % des acci-
dents machines et représentent
environ 25 % des rentes ver-
sées dans le cadre des acci-
dents survenus lors de |'uti-
lisation des machines a

bois.
FORMATION Parmi les facteurs qui sont

OBLIGATOIR sou.vent a l'origine des
. accidents, on trouve :

e —— )

. le rejet de la piéce,
. le profilage arrété,

. le travail des piéces de
faible section ou de petites
dimensions

. le réglage ou serrage incor-
rect du guide,

. l'usinage curviligne (piéces cin-
trées),

. le non respect des paramétres de
coupe.

» b. renseignements utiles

= Moyens d’action

L'analyse des accidents survenus sur les toupies verticales montre I'impor-
tance du réle joué par le matériel (équipements de sécurité, accessoires...)
mais également par les conditions d’installation et d’utilisation (environ-
nement de la machine, etc.).




qui. La connaissance des risques, des techniques d'utilisation et des modes
opératoires est absolument nécessaire pour permettre au personnel de
travailler dans des conditions acceptables de sécurité.

Ceci implique une bonne formation initiale des opérateurs et éventuelle-

ment des rappels car de mauvaises habitudes ou des modes opératoires
improvisés et dangereux peuvent rapidement apparaitre.

» . bibliographie

Documentation INRS fournie par le Service Prévention des Risques
Professionnels de la CRAM

» ED 043 Fiche pratique de sécurité : toupies verticales simples

» ED 522 Le rejet du bois dans le travail a la toupie

» ED 525 Les dangers des plateaux a tenonner

» ED 589 FTS - toupies verticales simples

» AZ 500 Toupie travail a I'arbre (affichette)

» AZ 518 Toupie travail au guide (affichette)

» ND 2019-163-93 Amélioration des dispositifs d’aspiration localisés

Documentation fournie par I'OPPBTP (Organisme Professionnel de
Prévention du Batiment et des Travaux Publics),

» Guide pratique C1 G 02 96 Mise en conformité des machines a bois




Toupie verficale

» d. questionnaire

» 1. Préparation de l'intervention

Les opérations nécessaires sur la machine pour instruire cette fiche se
feront impérativement en présence du chef d’entreprise ou de son repré-
sentant.

La machine est consignée par le chef d’entreprise ou son représentant,
c'est-a-dire :

. séparée de toutes ses sources d'énergie et si possible condamnée
(fiche retirée de la prise de courant, raccord rapide pneumatique
déconnecté, fusibles enlevés, sectionneur cadenassé...)

. les énergies résiduelles sont dissipées (inertie, purge des circuits
pneumatiques...)

. le contréle de I'absence d’énergie est effectué (absence de tension,
absence de pression, essai...)

» 2. Fiche technique

Marque et type

Année
Puissance moteur kw
Diameétre max. outil mm

Déplacement de |'arbre :
. hydraulique O

« pneumatique []

Arbre inclinable |:|




QUESTION Oui Non S.O. | ACTION PROPOSEE
(Qui, QuAaND)

» 3. Maintenance

Il existe une notice de la machine :
Elle est en francais :
La(les) courroie(s) est(sont) en bon état

L'intérieur de la machine
est régulierement nettoyé

Le personnel est sensibilisé
a la qualité de coupe de I'outil

Le graissage et les niveaux
sont controlés

Les organes de service (boutons,
boitiers...) sont en bon état

O O O O oOooOod
O O O O oOooOogd
O O O O oogd

Les outils ainsi que les clés pour
I'entretien et le changement d’outil

sont expressément affectés a la machine 0 O
Le frein d'arbre fonctionne
correctement |:| |:| |:|

» 4. Eléments de sécurité

Les parties dangereuses situées
sous la table sont inaccessibles

Les portes d’accés sont verrouillées par
. des boulons

« une serrure a clé

. un verrouillage électrique

[
]
L]
[
Guide :
. type bois 0
. type métallique ]
. équipement :
- barrettes de continuité []
- butées pour le travail arrété []
. le guide est en bon état [
[
[
D

L'outil est protégé en partie
arriere et supérieure

Un poussoir est a portée de main

Une rallonge de table pour le travail
de pieces larges existe :

O O oo Oogo oo oodg o




QUESTION Oui Non S.O. i ACTION PROPOSEE
(Qui, QUAND)

La machine est équipée
de protecteurs conformes

. pour le travail au guide O 0O 0O
. pour le travail a I'arbre O O 0O
La machine est équipée d'un entraineur 0 o o
Une bouche de captage des poussiéres

et copeaux existe et est raccordée

au réseau d’aspiration

. sous la table O O 0
. sur le protecteur arriére de I'outil O 0O 0O

La commande d’arrét est accessible
facilement depuis le poste de travail O O 0O

Les outils utilisés en amenage
manuel sont a "limitation continue

du pas d'usinage” O O 0O
L'abaque d'usinage
est affiché sur la machine 0 O 0O

Il existe des outils de réglage
(pied de profondeur,
comparateur a pont...) 0 0o O

» 5. Equipements spécifiques aux toupies tenonneuses

La partie non utile de I'outil est
équipée d'un capot de protection O O 0O

Un protecteur vissé sur le chariot a
tenonner prévient le contact avec
I'outil en fin de passe et lors

du recul du chariot 0 o O
Le chariot a tenonner coulisse
aisément sur les guides 0 0o O

Le chariot est équipé d'un dispositif
de serrage fiable des pieces a usiner 0 o O
Un avertissement sur la fréquence

de rotation maximum de 3000 t/mn
est affiché sur la machine EEERE

» 6. Conditions d'installation et d'utilisation

L'espace de circulation autg.y,r de Ia
machine est suffisant _ s
(passage minimum de 1 m




QUESTION Oui Non S.O. | ACTION PROPOSEE
(Qui, QuAND)

La zone de travail est suffisamment
spacieuse pour les usinages
d’amplitude maximale 0 0 O

Le sol est en bon état et antidérapant
(absence de trous, propreté,

état de surface...) 0 oo O
La machine bénéficie d'un éclairage
correct (naturel/artificiel) 0 0O o

Aucun poste de travail n'est situé
dans la zone de rejet du bois 0 o O

» 7. Personnel

Le personnel est formé pour
utiliser la machine en toute sécurite  [1 [ [

Des protections auditives

sont a disposition O O 0O
Un affichage d’'obligation
de port existe O O 0O

» €. synthése et suggestions

P> Nota : |'évaluation du travail portera essentiellement sur la
capacité de I'éléve a observer (analyse) et a suggérer (proposition) -

u




